
1

REPROJET P
Alternatywa wykonywania przezroczy orygina ów
stosowanych w sitodruku i fleksodruku

Zastosowanie:

Negatywowe i pozytywowe orygina y reprodukcyjne

Reprojet P zosta  stworzony do wykonywania przezroczystych orygina ów
do sitodruku, fleksodruku i offsetu. Folia zosta a tak wykonana, aby w wi kszo ci
atramentowych drukarek przeno nych i szerokoformatowych (ploterów) mo na by o
drukowa  przezrocza najwy szej jako ci.
Specjalna, nanoporowata warstwa (po stronie przeznaczonej do nadruku), zapewnia
optymalne wch anianie atramentu, doskona  kontrol  rastrowania, jak równie
uzyskanie wysokiej g sto ci optycznej UV wykonywanego wydruku - tak e przy du ej
ilo ci nadrukowanego atramentu.
Folia ma dobr  odporno  na dzia anie wody a wysoka stabilno  wymiarowa
gwarantuje optymaln  dok adno  pasowania.

Zalety:

Wysoka g sto  optyczna
Maksymalnie szybkie wysychanie nadrukowanego atramentu
Odporno  na dzia anie wody

 Niskie koszty materia u i wykonania formy drukowej (przezrocza)
 W procesie obróbki i dalszego stosowania nie wydzielaj  si  szkodliwe chemikalia
 Du e mo liwo ci ró nicowania formatów
 Przy stosowaniu Reprojet P nie jest potrzebna ciemnia
 Perfekcyjne przystosowanie folii do wymaga  sitodruku i fleksodruku
 Pe na kontrola od pocz tku do ko ca procesu druku

Atramenty: barwnikowe (dye) i pigmentowe

Folia nadaje si  do stosowania w wi kszo ci przeno nych i szerokoformatowych drukarek [ploterów] firm
Canon, Epson, HP, Mutoch, Mimaki&Roland drukuj cych atramentami barwnikowymi (dye) i pigmentowymi.
Reprojet P nie jest przystosowany do druku barwnikami zawieraj cymi oleje, rozpuszczalniki i utwardzacze UV.

Verte!
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Specyfikacja:

 No nik: przezroczysta folia poliestrowa z lekkim odcieniem mlecznym
Grubo  nominalna: 0,125 mm (folia), 0,160 mm (folia z warstw  uszlachetniaj )

 Strona do nadruku: delikatnie matowa (wyczuwalna w dotyku)
Strona przeciwna: warstwa antystatyczna u atwiaj ca przej cie folii przez drukark  /

 ploter oraz przyspieszaj ca uzyskanie pró ni (w ciwego docisku) w kopioramie.
 Krótki czas schni cia
Wysoka g sto  optyczna w wietle UV: DmaxUV: 3,5 do >4, w zale no ci od

 ustawie  RIP (Raster Image Processor), stosowanego atramentu, jak i spektralnej
 charakterystyki pomiarowej densytometru: DminUV: ca. 0,09 do 0,13.

 Odwzorowanie rastrów 18-34 L/cm (zale nie od RIP-u)
 Reprojet P z dodatkowym oznaczeniem HP/RS: po stronie przeciwnej do druku, na

 obu d szych kraw dziach rolki naklejone s  zdejmowane, bia e paski.
 W drukarkach wyposa onych w czujniki optyczne, dzi ki tym paskom przezroczysta
 folia jest <widziana> przez drukark .

 Zalecane ustawienie drukarki: wysoka rozdzielczo , ultra lub mikro-punkt (albo
 podobne), druk jednokierunkowy zgodnie z RIP-em lub sterownikiem drukarki.

Obróbka:

W temperaturze 15-300C i wilgotno ci wzgl dnej 30-70%.
 Zaleca si  24-godzinne dostosowanie folii do temperatury i wilgotno ci pomieszcze

 roboczych.
 Nale y unika  pozostawiania odcisków palców na powierzchni folii.

Formy dostawy:

 Rolki dostarczane s  w nast puj cych szeroko ciach:

 Reprojet P 431 / 610 / 914 / 1067 / 1118 / 1270 / 1370 / 1524 mm
 Reprojet P HP/RS 610 / 914 / 1067 / 1118 / 1270 mm

 D ugo  rolek: 20 lub 30 m

 Formaty

Numery katalogowe:

 Reprojet P 20476.155.xxxxx
 Reprojet P HP/RS 20486.155.xxxxx

Ewentualne dalsze informacje: FOLEX AG – Przedstawicielstwo w Polsce,
folex@folex.com.pl, tel. 022 6669696
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